Chipboard use 31.01.2025
Uncoated chipboard

Koskisen Oyj - Chipboard Products

KoskiPan/ZeroPan/KoskiMel/ZeroMel

In terms of its basic properties, chipboard is comparable to timber. The manufacturing method gives it certain advantages,
such as no grain pattern, homogeneity and constancy of strength in every direction along the plane of the board. In addition,
linear dimensional changes are minimal (Puuinfo pages). 2.1

Chipboard applications

Chipboard is generally used in construction, such as in walls and floors, and in furniture, for instance in cabinets and kitchen
fixtures. Chipboard can be manufactured in an almost continuous range of thicknesses from 3 to 50 mm, with various
strengths. A suitable strength grade is chosen based on the board'’s application.

The product has no identified health or environmental hazards, and it meets the requirements of the standard EN 312:2010.

Board raw materials (KoskiPan) Board raw materials (ZeroPan)

Wood 90 %
Wood 90%

Wax0,1%

Lignin glue 10,00 %
Hardener 0,2%

UF/MUF 9,5%

Urea 0,2 %

Composition and usage instructions

Sawing, sanding and machining chipboard produces wood dust. Potential risks and guidelines for the safe usage and
processing of the product primarily relate to the formation of dust. A risk of explosion may arise if a dust cloud comes into
contact with an ignition source.

Follow the dust exposure limits and other guidelines of local authorities.
First aid

Cleanse the affected area with soap and water. Seek medical attention if a rash or chronic irritation
occurs.

Skin contact:

Flush eyes with large amounts of water. Move to an area with fresh air. If the irritation continues,
seek medical attention.

Move to an area with fresh air. Seek medical attention if chronic irritation, a severe cough or breath-
ing difficulties occur.

Swallowing: Does not apply.

Controlling exposure
/ Personal protective Use dust control measures to stay within the exposure limits set by local authorities.
equipment:

Use approved respiratory protective equipment when there is a risk of exceeding the permitted
exposure limits.

Skin protection: Use appropriate workwear, gloves and footwear.



Stability and reactivity

Avoid contact with corrosive substances. Avoid open flames. The product may ignite at tempera-
tures above 200°C.

Conditions to avoid

If the boards are dry and intact, they may be used again on a case-by-case basis. Reuse is the most
recommended way to dispose of chipboard. As chipboard chiefly consists of pure natural timber, it
can be disposed of (in compliance with the local environmental authorities’ guidelines) by compost-
ing, landfill disposal or burning at over 800°C with other wood.

Boards must be protected during transport and storage from moisture, dirt, ground contact, chip-
ping and scratching. Boards are stored horizontally on a level surface. If necessary, bearers 0.5 m
apart are used. The board stack is covered with a protective board.

Handling and storage
Chipboard should be air conditioned for 5 to 7 days before installation in humidity and temperature
conditions that are as close as possible to the intended conditions.

Usage instructions

Chipboard can be sawn, drilled and cut using all suitable woodworking tools. Blades become duller

somewhat more quickly than when machining wood. For that reason, carbide-tipped blades are

recommmended when machining larger amounts of board. The best machining results are obtained
Machining with well-sharpened tools and high cutting speeds.

Chipboard is also available ready-machined, for example, with tongue and groove.

Chipboard has good gluing properties. In general, the same adhesives can be used as in wood.
Low-water, viscous adhesives are recommended. The adhesive must not be thinned with water.
Chipboard may be painted, wallpapered, veneered or covered with other surface coatings. The
dense, homogeneous surface of chipboard forms an even basis for paint and thin surface coatings.
Chipboard may be painted with all paints intended for wood surface treatment. Thinning of paint
with water should be avoided. To achieve a high-quality paint surface, the boards should first be
painted with a primer, or a board to which primer or a painting film has been applied at the factory
should be used.

Surface treatment

Melamine surfaces can be cleaned by wiping with a soft fabric or paper towel and a slightly alkaline
Surface cleaning cleaning agent. Stubborn stains can be removed with alcohol or a cleaning agent containing alco-
hol.

Information about legislation

REACH Regulation annex XVII (restriction conditions). Does not contain substances listed in annex XVII (restriction conditions)
of the REACH Regulation.

REACH Regulation annex XIV (authorisation list). Does not contain substances listed in annex XIV (authorisation list) of the
REACH Regulation.

REACH candidate list (SVHC). Does not contain substances listed in the REACH candidate list.

POPs Regulation (EU 2019/1021, Persistent Organic Pollutants). Does not contain substances listed in the POPs Regulation
(Regulation EU 2019/1021 on persistent organic pollutants).

Regulation on substances that deplete the ozone layer (EU 1005/2009, Ozone Regulation). Does not contain substances listed in
the Ozone Regulation (Regulation EU 1005/2009 on substances that deplete the ozone layer).
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Bruksanvisning 31.01.2025
Obelagd spanskiva

Koskisen Oyj - Spanskiveprodukter

KoskiPan/ZeroPan/KoskiMel/ZeroMel

Spanskivans grundldggande egenskaper ar jamforbara med traets. Skivan har ocksa fordelar tack vare sin tillverkningsmetod.
Det finns till exempel ingen fiberriktning att ta hansyn till, det &r ett homogent material och hallfastheten ar likadan éver hela
den plana ytan. Dessutom lever skivans plana sida mycket litet (Puuinfo.fi). 2.1

Anviandningsomraden for spanskivor

Spanskivor anvands allmant for olika byggandamal som vaggar, golv och maobler, till exempel garderober och kéksinredningar.
Skivorna kan tillverkas i en rad olika tjocklekar, nastan steglést fran 3 mm till 50 mm, och i en mangd olika hallfastheter.
Lamplig hallfasthetsklass valjs beroende pa anvandningsomrade.

Det finns inga kanda halso- eller miljérisker med produkten och den uppfyller kraven i standarden EN 312:2010.

Ramaterial som ingar i en spanskiva Ramaterial som ingar i en spanskiva
(KoskiPan) (ZeroPan)

Puu; 90 %
Trd 90%

Vax0,1%

Hardmedel 0,2% _

UF/MUF9,5%
Urea0,2 % Ligninlim; 10 %

Sammanséattning och bruksanvisning

Nar man sagar, slipar och bearbetar skivan uppstar tradamm. Potentiella risker och anvisningar for séker anvandning och
hantering har framst att géra med dammbildningen. Om ett dammoln kommer i kontakt med en antandningskalla kan en
explosionsrisk uppsta.

Gransvardena for maximalt tillaten exponering fér damm och andra bestdmmelser som utfardats av lokala myndigheter bor
iakttas.

Forsta hjalpen-atgarder

Tvatta hudomradena som utsatts for damm med tval och vatten. Uppsok lakare om du far utslag
eller ihallande irritation.

Kontakt med huden:

Skélj 6gonen med rikligt med vatten. Flytta dig sa att du far frisk luft. Om irritationen kvarstar, sok
lakarvard.

Flytta dig sa att du far frisk luft. Sok lakarvard om du har ihallande irritation, svar hosta eller and-
ningssvarigheter.

Sviljning: Ej relevant.

Begransa exponering-

. Begransa dammexponeringen med malet att kommma ner till de exponeringsvarden som faststallts
en / personlig skydds- 9 p g D g

av lokala myndigheter.

utrustning:

Skydda handerna: Anvandning av handskar rekommenderas.

Skydda égonen: Anvand skyddsglaségon nar du tillverkar eller bearbetar produkten.

Andningsskydd: Anvand ett godkant andningsskydd nar tillatna exponeringsgranser eventuellt Gverskrids.

Skydda huden: Anvand lampliga arbetsklader, handskar och skor.



Stabilitet och reaktivitet

Férhallanden som ska Undvik kontakt med oxiderande medel. Undvik dppen eld. Produkten kan antandas vid temperatu-
undvikas: rer 6ver +200°C.

Ifall spanskivorna ar torra och hela, kan man fran fall till fall évervaga att ateranvanda dem. Atervin-
ning ar den féredragna metoden fér destruering av spanskivor. Eftersom spanskivor huvudsakligen
bestar av rent naturligt tra kan de (enligt lokala miljomyndigheters riktlinjer) destrueras genom att
man komposterar, deponerar eller branner dem i temperaturer éver 800°C tillsammans med annat
tramaterial.

Brandskyddsforebyg-
gande atgéarder

Instruktioner for de-
struktion

Under transport och férvaring skyddas skivorna mot fukt, smuts, markkontakt, stotar och repor.
Skivorna férvaras liggande pa en plan yta. Vid behov anvands nagra underlag som placeras cirka 0,5

. .. m fran varandra. Skivtraven tacks med en skyddande skiva.
Hantering och férva-

rin . . R . . . . . . e .
9 Fore montering bor spanskivor acklimatiseras i 5.7 dygn i fukt- och temperaturférhallanden sa nara

de slutliga som majligt.

Bruksanvisning
Spanskivor kan sagas, borras och frasas med alla verktyg som lampar sig for bearbetning av tra. Skar
och bett slits likval ndgot snabbare &n vid bearbetning av tra. Darfér rekommenderas att man an-
vander hardmetallskar vid bearbetning av stérre mangder skivor. De béasta resultaten uppnas med

Bearbetning valslipade verktyg och hoga skarhastigheter.

Spanskivor kan ocksa képas fardigbearbetade, t.ex. med not och spont.

Spanskivor har god vidhaftningsféormaga. | allmanhet kan samma typ av lim anvandas som vid lim-
Vidhaftningsformaga  ning av tra. Tjocka lim som innehaller bara litet vatten rekommenderas. Limmet far inte fortunnas
med vatten.

Spanskivor kan malas, tapetseras, faneras eller beldaggas med andra ytmaterial. Spanskivans tata och
enhetliga yta utgér ett jamnt underlag for farg och tunna belaggningar. Spanskivor kan malas med

Ytbehandling alla farger som ar avsedda for ytbehandling av tra. Fértunning av farger med vatten bor undvikas.
For att uppnd en hogklassig finish pa fargytan maste skivorna forst grundmalas eller sa bér man
anvanda fabriksgrundmalade skivor eller skivor med en fargfilm.

Melaminytor kan rengdras genom att man torkar avdem med en mjuk trasa eller ett mjukt papper
Rengoéring av ytan och ett milt alkaliskt rengéringsmedel. Svara flackar kan tas bort med alkohol eller ett alkoholbase-
rat rengéringsmedel.

Information om lagstiftning

REACH-férordningens bilaga XVII (begransningar) Innehaller inte &mnen som anges i REACH-férordningens bilaga XVII
(begransningar)

REACH-férordningens bilaga X1V (tillstandsférteckning) Innehaller inte amnen som anges i REACH-férordningens bilaga XIV
(tillstandsforteckning)

REACH-kandidatforteckning (SVHC) Innehaller inte amnen som ar upptagna i REACH-férordningens kandidatforteckning.

POP-férordningen (EU 2019/1021, om langlivade organiska féroreningar) Innehaller inte &mnen som ar upptagna i
forteckningen i POP-férordningen (EU:s férordning 2019/1021 om langlivade organiska fororeningar)

Férordning om dmnen som bryter ned ozonskiktet (EU 1005/2009) Innehaller inte &mnen som &r upptagna i férteckningen
dver amnen som bryter ned ozonskiktet (férordning EU 1005/2009 om &mnen som bryter ned ozonskiktet.
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Dansk brugsanvisning 31.01.2025
Spanplade uden beleegning

Koskisen Oyj - Spanpladeprodukter

KoskiPan/ZeroPan/KoskiMel/ZeroMel

Af sine grundegenskaber er en spanplade at sasmmenligne med tree. Derudover har den som fglge af fremstillingsmetoden
fordele, sdsom ingen fiberretning, den er homogen og har samme styrke i forskellige retninger af fladen, og desuden er
pladens vridning i planretningen ringe (traeinfoens sider). 2.1

Spanpladens brugsformal

Spanplader er almindeligt anvendt i byggeri, sdsom i vaegge og gulve, og i mgbler, f.eks. i skabe og kakkenindretninger.
Pladen kan fremstilles i flere tykkelser, naesten trinlgst, fra 3 til 50 mm, og de kan laves med forskellige styrker. En passende
styrkeklasse veelges ud fra pladens pateenkte brugsformal.

Produktet har ingen kendte sundheds- eller miljgfarer, og det opfylder kravene i EN 312:2010-standarden.

Ravarer i pladen (KoskiPan) Ravarer i pladen (ZeroPan)

Tre; 90 %
Tree 90%

Voks 0,1%

Haerder 0,2%

UF/MUF 9,5%

Urea 0,2 % Ligninlim ; 10 % _

Sammensaetning og brugsanvisning

Der skabes traestgv ved savning, slibning og bearbejdning af pladen. De potentielle risici og anvisningerne til sikker brug
og handtering er iszer relateret til stgvdannelsen. Der kan opsta eksplosionsfare, hvis stgvskyen kommer i kontakt med en
antaendingskilde.

Graensevaerdierne for stgveksponering og andre regler, som er udstedt af de lokale myndigheder, skal overholdes.

Forstehjalpsforanstaltninger

Vask bergringsomraderne med saebe og vand. Sgg leegehjaelp, hvis der opstar udsleet eller vedvaren-

Hudkontakt: o
de irritation.
@jenkontakt: Skyl gjnene med rigeligt vand. Ga ud i frisk luft. Hvis irritationen fortseetter, sgg laegehjeelp.
Andedraet: Ga ud i frisk luft. Seg laegehjaelp, hvis der er vedvarende irritation, kraftig hoste eller andedraetsbe-
sveer.
Nedsvaelgning: Ikke relevant.
Ek i kontrol . . .
sponfarmgs on "., / Brug stgvkontrolforanstaltninger for at overholde de eksponeringsgraenser, de lokale myndigheder
personlige vaernemid-
har fastsat.
ler:
Handbeskyttelse: Det anbefales at bruge handsker.
@jenbeskyttelse: Baer beskyttelsesbriller under fremstilling af et produkt eller ved maskinbearbejdning.
Andedraetsvaern: Brug godkendt andedraetsvaern, nar tilladte eksponeringsgraenser kan overskrides.

Hudbeskyttelse: Baer egnet arbejdstgj, handsker og sko.



Stabilitet og reaktivitet

Forhold, der skal und-

Bortskaffelses-anvis-
ninger

Brandsluknings-foran-
staltninger

Handtering og opbe-
varing

Brugsanvisning

Forarbejdning

Renggring af overfla-
den

Undga kontakt med oxidationsmidler. Undga aben ild. Produktet kan anteendes ved temperaturer
over +200°C.

Hvis pladerne er tgrre og intakte, kan spanpladerne genbruges efter neermere overvejelse. Genbrug
er den mest anbefalede made at bortskaffe spanplader pa. Da spanplader hovedsageligt er frem-
stillet af rent naturtrae, kan det bortskaffes (i henhold til lokale miljgmyndigheders anvisninger) ved
kompostering, deponering eller forbreending ved temperaturer pa over 800°C sammen med andet
treemateriale.

Pladerne beskyttes under transport og opbevaring mod at blive vade, snavsede, komme i kontakt
med jord, blive bulede og ridsede. Pladerne opbevares fladt pa en flad overflade. Om ngdvendigt an-
vendes stgttebjaelker, som er ca. 0,5 m fra hinanden. Pladestakken daekkes af en beskyttelsesplade.

Spanplader bgr luftkonditioneres 5-7 dggn fgr monteringen, sa taet som muligt pa de endelige fugt-
og temperaturforhold.

Spanplader kan saves, bores og fraeses med alle veerktgjer, der egner sig til forarbejdning af trae.
Klinger og skeer slgves noget hurtigere end ved forarbejdning af almindeligt trae. Derfor anbefales
det at bruge klinger af hardmetal ved bearbejdning af mange plader. De bedste forarbejdningsre-
sultater opnas med velslebne veerktgjer og hgje skeerehastigheder.

Spanplader kan ogsa kgbes forbehandlet, f.eks. med fer og not i pladekanten.

Spanpladernes limegenskaber er gode. AlImindeligvis kan de samme kleebemidler anvendes som til
limning af tree. Tykke kleebemidler med lavt vandindhold anbefales. Limen ma ikke fortyndes med
vand.

Spanpladen kan males, tapetseres, fineres eller bekleedes med andre belaegninger. Spanpladens
teette og ensartede overflade danner et fladt underlag for maling og tynde belaegninger. Span-
pladerne kan males med alle typer maling, som er beregnet til treesoverfladebehandling. Det bgr
undgas at fortynde malingen med vand. Nar maleroverfladene skal veere af hgj kvalitet, skal plader-
ne fgrst males med en grunder, eller der skal anvendes en plade, der er forgrundet pa fabrikken eller
beklaedt med en malingsfilm.

Renggring af melaminoverfladen kan ggres ved at tgrre af med en blgd klud eller papir og et mildt
alkalisk renggringsmiddel. De mest genstridige pletter kan fjernes med alkohol eller et renggrings-
middel, som indeholder alkohol.

Lovgivningsmaessige oplysninger

Bilag XVII til REACH-forordningen (begraensningsbetingelser) Indeholder ikke stoffer opfgrt i REACH-forordningens bilag XVII
(Betingelser for begraensning)

Bilag XIV til REACH-forordningen (godkendelsesliste) Indeholder ikke stoffer opfgrt i REACH-forordningens bilag XIV

(godkendelsesliste)

REACH-kandidatliste (SVHC) Indeholder ikke stoffer opfgrt pa REACH-kandidatlisten.

POP-forordningen (EU 2019/1021, persistente organiske miljggifte) Indeholder ikke stoffer opfgrt pa POP-listen (forordning EU
2019/1021 om persistente organiske miljggifte)

Forordning om stoffer, der nedbryder ozonlaget (EU 1005/2009) Indeholder ikke stoffer, der er opfgrt pa listen over stoffer, der
nedbryder ozonlaget (Forordning EU 1005/2009 om stoffer, der nedbryder ozonlaget.
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Spdnaplata 31.01.2025
Omedhoéndladar spénaplétur

Sponaplétuvérur fra Koskisen Oyj

KoskiPan/ZeroPan/KoskiMel/ZeroMel

Hvad vardar grunneiginleika eru sponaplotur sambeerilegar vid timbur. Framleidsluadferdin gefur sponaplotum tiltekna kosti,
svo sem ad peer eru ekki med aedamynstri, eru einsleitar og styrkur vidarins er samraemdur til allra atta medfram plotufletinum.
A8 auki eru linulegar viddarbreytingar i lagmarki (Puuinfo-sidur). 2.1

Notkunarmadguleikar fyrir spénaplotur

Spoénapldtur eru oftast notadar i byggingarvinnu, svo sem fyrir veggi og golf, og vid smidi husgagna, svo sem skapa
og eldhusinnréttinga. Spénaplotur er haegt ad framleida a nanast samfelldu pykktarsvidi fra 3 til 50 mm, i ymsum
styrkleikaflokkum. Styrkleikaflokkur er valinn me3d hlidsjén af tileetladri notkun plétunnar.

Vorunni fylgja engar tilgreindar heilsu- eda umhverfishaettur og hun uppfyllir kréfur stadalsins EN 312:2010.

Hraefni [ plotu (KoskiPan) Hraefni i plétu (ZeroPan)

Vidur, 90 %
Vidur 90%

Karbamid 0,2%

Herdir0,2%

UF/MUF9,5%

Urea 0,2 % Ligninlim; 10 %

Leidbeiningar um samsetningu og notkun

Vid ségun, slipun og vinnslu & spdnaplétum myndast vidarryk. Hugsanleg heaetta og leidbeiningar um 6rugga notkun og vinnslu
vorunnar tengjast fyrst og fremst rykmyndun. Sprengihaetta getur skapast ef ryksky kemst i snertingu vid ikveikjuvald.

Fylgdu vahrifamaérkum fyrir ryk og 68rum leidbeiningum yfirvalda a stadnum.
Skyndihjalp

Hreinsadu vidkomandi svaedi med sapu og vatni. Leitadu laeknishjalpar ef Utbrot eda langvarandi
erting kemur fram.

Snerting vid huad:

Skoladu augun med miklu vatni. Faerdu pig a svaedi med fersku lofti. Leitadu laeknishjalpar ef ert-
ingin er vidvarandi.

Feerdu pig a svaedi med fersku lofti. Leitadu laeknishjalpar ef langvarandi erting, alvarlegur hoésti eda
ondunarerfidleikar koma fram.

Asvelging: A ekki vid.

Vahrifastyrin ) S . . N . . o
I yring / Beittu rykvarnarradstofunum til ad vera innan vidmidunarmarka yfirvalda & stadnum fyrir vahrif.

Persénuhlifar:

Hlifdarbanadur fyrir Mazelt er med notkun hanska

hendur:

Augnhlifar: Notadu hlifdargleraugu vid framleidslu a vorunni og vélvinnslu.

Andunarhlifar: Notadu vidurkenndar dndunarhlifar pegar haetta er & ad farid verdi yfir leyfileg vahrifamork.

Ha3hlifar: Notadu videigandi vinnufatnad, hanska og sko.



Stodugleiki og hvarfgirni

Adstzedur sem ber ad  Fordastu snertingu vid aetandi efni. Fordastu snertingu vid opinn eld. Pad kann ad kvikna i vorunni
fordast: vid hitastig yfir 200° C.

Ef pléturnar eru purrar og éskaddadar ma nota paer aftur, eftir atvikum. Endurnotkun er besta leidin
Leidbeiningar um til ad losa sig vid sponaplotur. Par sem spdnapldotur ssamanstanda adallega af hreinu nattdrulegu
forgun: timbri er haagt ad farga peim (i samraemi vid leidbeiningar umhverfisyfirvalda & stadnum) me3 pvi
ad mylja, urda eda brenna paer med 63ru timbri vid yfir 800° C.

Vid flutning og geymslu verdur ad verja pléturnar gegn raka, dhreinindum, snertingu vid jor3, flog-
nun og rispun. Best er ad geyma paer laréttar a jafnsléttu. Ef naudsyn krefur eru notud handféng

Medhéndlun og med 0,5 m millibili. Pldtustaflinn er geymdur undir hlifdarplotu.

geymsla: /Eskilegt er ad tempra spénaplotur i 5 til 7 daga fyrir uppsetningu vid raka- og hitaskilyrdi sem eru

eins nalaegt tileetludum notkunarskilyrdum og kostur er.

Notkunarleidbeiningar

Haegt er ad saga, bora og skera sponaplotur med ollum hentugum trésmidaverkfaerum. Verkfeeri

sem beitt er & sponaplotur missa bit nokkud fyrr en vid vinnslu & vidi. Af peirri astaedu er radlagt ad

nota bl6d med karbitendum pegar verid er ad vinna umtalsvert magn af spénaplétum. Besti aran-
Vélvinnsla: gurinn naest med vel bryndum verkfaerum og miklum skurdarhrada.

Sponaploétur eru einnig faanlegar forunnar, til deemis notadar.

Spoénaplotur hafa gdéda limingareiginleika. Almennt er haegt ad nota sama Iim og fyrir vid. Radlagt er
ad nota vatnsskert, seigfljétandi lim. Limid ma ekki pynna mea vatni.

Spoénaplotur er haegt ad mala, veggfédra, spénleggja eda pekja med 68rum efnum til yfir-
bordsmedhondlunar. bétt, einsleitt yfirbord spdnaplatna myndar jafnan grunn fyrir malningu og
pbunna yfirbordsmedhondlun. Haegt er ad mala spénaplotur med hvers konar malningu sem aetlud
er til yfirbordsmedhondlunar a vidi. Fordast skal ad pynna malninguna mea vatni. Til ad na hageeda
malningaryfirbordi setti fyrst ad mala pléturnar med grunnmalningu eda nota plotu sem er verk-
smidjumedhondlud med grunnmalningu eda malningarfilmu.

Yfirbordsmedhondlun:

Haegt er ad hreinsa melaminyfirbord med pvi ad strjuka af pvi med mjukum kluti eda pappirspurrku
Hreinsun yfirbords: og orlitid basisku hreinsiefni. Erfida bletti ma fjarleegja med alkdhdli eda hreinsiefni sem inniheldur
alkohol.

Upplysingar um 16ggjof

REACH-reglugerdin, XVII. vidauki (takmorkunarskilyrdi). Inniheldur ekki efni sem tilgreind eru i XVII. vidauka
(takmorkunarskilyrdi) REACH-reglugerdarinnar.

REACH-reglugerdin, XIV. vidauki (leyfisveitingarlisti). Inniheldur ekki efni sem skrad eru i vidauka XIV (leyfisveitingalista) REACH-
reglugerdarinnar.

REACH-skra yfir umsoéknarefni (SVHC). Inniheldur ekki efni sem eru skrad a8 REACH-skra yfir umsoknarefni.

Reglugerd um pravirk, lifreen mengunarefni (ESB 2019/1021, pravirk, lifreen mengunarefni). Inniheldur ekki efni sem skrad eru i
reglugerd um pravirk lifraen efni (reglugerd ESB 2019/1021 um pravirk lifreen efni).

Reglugerd um efni sem valda ryrnun ésonlagsins (ESB 1005/2009, 6sonreglugerdin). Inniheldur ekki efni sem skrdd eru i
6sonreglugerdinni (reglugerd ESB nr. 1005/2009 um efni sem valda ryrnun ésonlagsins).
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Bruk av sponplater 31.01.2025
Ubelagt sponplate

Koskisen Oyj - Sponplateprodukter

KoskiPan/ZeroPan/KoskiMel/ZeroMel

Nar det gjelder de grunnleggende egenskapene, kan sponplater sammenlignes med trevirke. Produksjonsmetoden gir visse
fordeler, for eksempel at det ikke finnes noe kornmgnster, og at det er homogenitet og konstant styrke i alle retninger langs
platens plan. | tillegg er de lineaere dimensjonsendringene minimale (Puuinfos nettsider). 2.1

Anvendelse av sponplater

Sponplater brukes som regel i bygg og anlegg, for eksempel i vegger og guly, og i mgbler, for eksempel i skap og
kjgkkeninnredning. Sponplater kan produseres i et nesten kontinuerlig utvalg av tykkelser fra 3 til 50 mm, med ulike styrker. En
passende styrkeklasse velges ut fra platens anvendelse.

Produktet har ingen identifiserte helse- eller miljgfarer, og det oppfyller kravene i standarden EN 312:2010.

Ramaterialer i platen (KoskiPan) Ramaterialer i platen (ZeroPan)

Tre 90% 6 20

Voks 0,1%

Herder 0,2%

UF/MUF 9,5%

Urea0,2%
Lignin-lim; 10 %

Sammensetning og bruksanvisning

Ved saging, sliping og bearbeiding av sponplater oppstar det trestgv. Potensielle risikoer og retningslinjer for sikker bruk og
behandling av produktet er fgrst og fremst knyttet til stgvdannelse. Det kan oppsta eksplosjonsfare hvis en stgvsky kommer i
kontakt med en antenningskilde.

Falg grenseverdiene for stgveksponering og andre retningslinjer fra lokale myndigheter.

Fgrstehjelp

Hudkontakt: Rgng@r dgt bergrte omradet med sape og vann. Oppsgk lege dersom det oppstar utslett eller kro-
nisk irritasjon.

Byekontakt: Skyll gynene med store mengder vann. Oppsgk et omrade med frisk Iuft. Oppsgk lege hvis irritasjo-
nen vedvarer.

Innanding: Oppsok et omrade med frisk luft. Oppsgk lege ved kronisk irritasjon, kraftig hoste eller pustevansker

Svelging: Ikke relevant.

Kontroll av ekspone-

. . Bruk stgvkontrolltiltak for @ holde deg innenfor eksponeringsgrensene som er fastsatt av lokale
ring / Personlig verne-

myndigheter.

OSSOSO
Handbeskyttelse: Bruk av hansker anbefales.

Oyebeskyttelse:  Brukvernebrillr under produksjon og maskinering avproduieet
Andedrettsvern:  Brulgocljent &ndedrettsvern nir det e fare for & overskride e tllatte ekeponeringsgrensens.

Hudbeskyttelse: Bruk passende arbeidsklzer, hansker og fottgy.



Stabilitet og reaktivitet

Forhold som ma unn- Unnga kontakt med etsende stoffer. Unnga dpen ild. Produktet kan antennes ved temperaturer over
gas: 200 °C.

Hvis platene er tgrre og intakte, kan de brukes igjen fra tilfelle til tilfelle. Gjenbruk er den mest anbe-
falte maten a kvitte seg med sponplater pa. Ettersom sponplater i hovedsak bestar av rent, naturlig
trevirke, kan de (i samsvar med lokale miljgmyndigheters retningslinjer) avhendes ved komposte-
ring, deponering eller forbrenning ved over 800 °C sammen med annet trevirke.

Under transport og lagring ma platene beskyttes mot fuktighet, smuss, kontakt med bakken, flis
og riper. Platene skal lagres horisontalt pa et plant underlag. Om ngdvendig skal det brukes baerere
med 0,5 m mellomrom. Platestakken er dekket med en beskyttelsesplate.

Handtering og lagring:
Fgr montering skal sponplater luftkondisjoneres i 5 til 7 dager under fuktighets- og temperaturfor-
hold som ligger sa neer de tiltenkte forholdene som mulig.

Bruksanvisning

Sponplater kan sages, bores og kappes med alle egnede trebearbeidingsverktgy. Bladene slgves noe

raskere enn ved bearbeiding av tre. Det anbefales derfor & bruke hardmetallblader ved bearbeiding

av stgrre platemengder. De beste bearbeidingsresultatene oppnas med godt slipte verktgy og hgye
Maskinering: skjeerehastigheter.

Sponplater kan ogsa leveres ferdig bearbeidet, for eksempel med not og fjeer.

Sponplater har gode limingsegenskaper. Generelt kan de samme limene brukes som i tre. Viskgse
lim med lavt vanninnhold anbefales. Limet ma ikke fortynnes med vann.

Sponplater kan males, tapetseres, fineres eller dekkes med andre overflatebelegg. Den tette, homo-
gene overflaten pa sponplater danner et jevnt underlag for maling og tynne overflatebelegg. Spon-
Overflatebehandling: plater kan males med alle malinger som er beregnet for overflatebehandling av tre. Fortynning av
maling med vann bgr unngas. For a oppna en overflate av hgy kvalitet bgr platene fgrst males med
en grunning, eller det bgr brukes en plate som er fabrikkbehandlet med grunning eller malingsfilm.

Melaminoverflater kan rengjgres ved a tgrke av med et mykt tgystykke eller papirnandkle, og et lett
Overflaterengjgring: alkalisk rengjgringsmiddel. Gjenstridige flekker kan fjernes med alkohol eller et rengjgringsmiddel
som inneholder alkohol.

Informasjon om lovgivning

REACH-forordningen vedlegg XVII (restriksjonsbetingelser). Inneholder ikke stoffer som er oppfgrt i vedlegg XVII
(restriksjonsbetingelser) i REACH-forordningen.

REACH-forordningens vedlegg XIV (autorisasjonsliste). Inneholder ikke stoffer som er oppfgrt i vedlegg XIV (autorisasjonsliste) i
REACH-forordningen.

REACH-forordningens kandidatliste (SVHC) Inneholder ikke stoffer som er oppfert pa REACH-kandidatlisten.

POPs-forordningen (EU 2019/1021, Persistente organiske miljggifter). Inneholder ikke stoffer som er oppfgrt i POPs-forordningen
(forordning EU 2019/1021 om persistente organiske miljggifter).

Forordning om stoffer som bryter ned ozonlaget (EU 1005/2009, ozonforordningen). Inneholder ikke stoffer som er oppfart i
ozonforordningen (forordning EU 1005/2009 om stoffer som bryter ned ozonlaget).
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